
Modul
Entwerfen & Konstruieren 1/2/3/4/6/7

Analyse:
• Mensch als Produkt-Nutzer mit seinen Bedürfnissen, Wünschen und Interessen 

   in den Mittelpunkt stellen - erst dann beginnt der mehrstufige Design-Prozess 

Synthese:
• intelligente Nutzung neuer Materialien und Technolgien und Übertragung 

   in einen gestalterischen neuen Kontext 

• Systematisches Entwerfen & Konstruieren lernen an konkreten Aufgaben

• es gibt eine Logik der Gestalt aus Produktion und Material

• Technologie wird zur Form und ist ästhetisches Potential

• Gestaltung lässt sich ableiten aus den Bedingungen der industriellen 

   Produktion

• Technik beeinflusst die jeweilige Formensprache der Zeit

Design-Kernkompetenz = Ideen generieren & materialisieren



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1/2/3/4/6/7

1. LERNEBENE

A. Vorlesungen „Technisches Gestalten“ (1. bis 7. Sem)

• Überblick über alle gängige Produktionsverfahren in der Industrie sowie über   
   Werkstoffe mit ihrem ästhetischen, technischen und ökonomischen Potential.
• Auch Bedienoberflächen, Leichtbau und EcoDesign werden hier behandelt. 

2. LERNEBENE

B. Vorlesung „Entwurfsmethodik“ (3. Sem)

• Lernen von „Entwurfswerkzeugen“ & Designprozess 
• systematischen Vorgehens in einem mehrstufigen Designprozess

3. LERNEBENE

C. Praktische Studienarbeiten / wöchentliche Entwurfs-KorrekturenIdeen 

• „konzipieren, gestalten und konstruieren“ = Entwurfsarbeit 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1

  Vorlesung/Seminar   PrLN/Studienarbeit

e&k 1: Urformen / Metall

Referat (5 min)
Produkt/Marke

Entwurf „Kleines Objekt“
oder „Material formt Produkt“

1

Einführung matLAB

Technisches Zeichnen (FL Neisser)

205 S.

- Recherche (2 + 2)
- Patenprodukt
- MaterialLAB: Recherche
- Metallentwurf
- M1:1 Modellbau

189 S. 20 S.

Baustein Design



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1   Vorlesung/Seminar 1

Baustein Design
Design als Begriff

Design & Innovation

Design als InnovationsWerkzeug

Corporate Identity - die Struktur.

Querschnittswissenschaft Design

Design & Kultur- und Kreativwirtschaft 

Design Management

Forschung & Entwicklungsmanagement

Design als InnovationsWerkzeug

Schlüsselfaktoren Produkt- und Markenentwicklung 

"Form follows costs" 

Integrierte Produktentwicklung

Rolle des Designers im Produktentwicklungs-Prozess

Definition:Briefing / Pflichtenheft

Beurteilung Designqualität / Zusammenarbeit mit Designern

Vergleich der Arbeitsweisen von Designer und Ingenieur

Entwicklungs- und Designprozess bei Produkten.

MetaTrends im Design des 21. Jhds:



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1   Vorlesung/Seminar 1

Entwicklungs- und Designprozess bei Produkten 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1 1  Vorlesung/Seminar

Entwicklungs- und Designprozess bei Produkten

„Coburger DesignPilot“ 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1 1  Vorlesung/Seminar

Entwicklungs- und Designprozess bei Produkten

„Coburger DesignPilot“ 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1   Vorlesung/Seminar 1

e&k 1: Urformen / Metall

205 S.

1.0   Einleitung
1..1   Schwerkraftgießen 
1.1.1  Handformen
1.1.2 Schablonenverfahren 

1.1.3 Maschinenformen in Kästen 
1.1.4 Vakuumgießverfahren
       Histiorische Gußbeispiele
       aktuelle Gußbeispielprodukte
       Gestaltungsregeln
1.2.  Erstarrungsverfahren
1.2.1  Maskenformverfahren

1.2.2 Endlosformverfahren
1.2.3 Feinguß
       Feingußbeispiele
       Gestaltungsregeln für Feinguß
1.2.4 Vollformguß
1.3    Druckgießen
1.3.1 Schleuder- und Rotationsgießen  
1.3.2 Stranggießen
1.3.3 Polymergießen
1.4  Preßformen (Sintern)



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1   Vorlesung/Seminar 1

e&k 1: Urformen / Metall

205 S.
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1.1.1  Handformen
1.1.2 Schablonenverfahren 

1.1.3 Maschinenformen in Kästen 
1.1.4 Vakuumgießverfahren
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       aktuelle Gußbeispielprodukte
       Gestaltungsregeln
1.2.  Erstarrungsverfahren
1.2.1  Maskenformverfahren

1.2.2 Endlosformverfahren
1.2.3 Feinguß
       Feingußbeispiele
       Gestaltungsregeln für Feinguß
1.2.4 Vollformguß
1.3    Druckgießen
1.3.1 Schleuder- und Rotationsgießen  
1.3.2 Stranggießen
1.3.3 Polymergießen
1.4  Preßformen (Sintern)



Modul
Entwerfen & Konstruieren 1   PrLN/Studienarbeit 1

Stationärer Tesafilmroller

Aufgabenstellung war die Designentwicklung eines neuen 
Tesafilmrollers auf Basis eines jeweiligen „Paten-Tesafilmroller“. 

Dabei sollte dessen technisches Prinzip und die formale Aussage 
analysiert, abstrahiert und im Laufe der Entwicklung optimiert 
werden.

Fokus: intelligente Nutzung und Umsetzung von Materialien. 
Das Funktionsprinzip sollte sich die Materialeigenschaften 
optimal zu nutze machen. Das fertige Design sollte stimmig sein 
und durch Einfachheit in Konzeption und Form bestechen.



1.Walnussöffner bzw. Nussknacker

Aufgabenstellung war die Designentwicklung eines neuen Nuss-
knackers auf Basis eines jeweiligen „Paten-Nussknackers“. 

Modul
Entwerfen & Konstruieren 1   PrLN/Studienarbeit 1



e&k 2: Urformen / Kunststoff

e&k 3: Beschichten

Entwurf eines XX - “Material, Technologie 
und Produktion als bestimmende Parameter 
im Design”  
in Arbeitsgruppen von 2 Studierenden

Recherche (u.a. materialLAB)

 • Festlegung von 3-5 KeyWords  
 • Zeitplan / Funktions- und Prozeßanalyse
 • Zielgruppendefinition / Analogien / Assoziationen
 • Lastenheft bzw. Briefing erarbeiten 
 • Übertragung der gewonnenen Recherche-Ergeb-
    nisse in neuen gestalterischen Kontext
 • Darstellung des Entwurfsprozesses 
 • Präsentation der Ergebnisse innerhalb der 
   Korrekturen
 • Entwurf unter fertigungs- und produktions-
    technischen Gesichtspunkten

  • Entwurf nach verschiedenen Material- 
      und Fertigungsparametern 

      a) EcoMaterial               
      b) Strangpressprofil        
      c) Material nach Wahl

Modul
Entwerfen & Konstruieren 2

  Vorlesung/Seminar   PrLN/Studienarbeit

2

366 S.



e&k 2: Urformen / Kunststoff

Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   Vorlesung/Seminar 2

Einleitung Duroplaste, Thermoplaste, Eiastomere 
Formpressen/Spritzpressen 
Spritzgießen 1
2,3,4K-Verfahren
In-Mold-Verfahren
Metall-Pulver-Spritzgießen 
Keramikpulver-Spritzgießen
GasInnendruckSpritzgießen GID
Spritzprägen
Extrusionsblasen
Rotationsgiessen
Extrudieren
Thermoformingtoffe 
Gestaltungsregeln 

Extrudieren 
historische Kunststoffprodukte 
aktuelle Kunststoffprodukte 
Schnapp- und Schraubverbindungen 
Schäumen/RIM
Blasformen 
Maschinelles Glasblasformen 
Gestaltungsregeln 
Tiefziehen, Streckziehen 
Kalandrieren 
1Handlaminieren 
.CFK_verfahren 
glasfaserverstärkter Kunststoffe 
Gestaltungsregeln 



e&k 2: Urformen / Kunststoff

Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   Vorlesung/Seminar 2

Einleitung Duroplaste, Thermoplaste, Eiastomere 
Formpressen/Spritzpressen 
Spritzgießen 1
2,3,4K-Verfahren
In-Mold-Verfahren
Metall-Pulver-Spritzgießen 
Keramikpulver-Spritzgießen
GasInnendruckSpritzgießen GID
Spritzprägen
Extrusionsblasen
Rotationsgiessen
Extrudieren
Thermoformingtoffe 
Gestaltungsregeln 

Extrudieren 
historische Kunststoffprodukte 
aktuelle Kunststoffprodukte 
Schnapp- und Schraubverbindungen 
Schäumen/RIM
Blasformen 
Maschinelles Glasblasformen 
Gestaltungsregeln 
Tiefziehen, Streckziehen 
Kalandrieren 
1Handlaminieren 
.CFK_verfahren 
glasfaserverstärkter Kunststoffe 
Gestaltungsregeln 



e&k 3: Beschichten

Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   Vorlesung/Seminar 2

15.0 Einleitung 
5.1 Beschichten aus flüssigem Zustand 
5.1.1 Spritzen 
5.1.2 Elektrostatisches Lackieren 
5.1.3 Tauchen 
5.1.4 Siebdruck 
5.1.5 Tampondruck 
5.1.6 Emaillieren (Glasieren) 
5.2 Dekorationsverfahren 
5.2.1 Wassertransferdruck 
5.2.2 Heißprägen 
5.2.3 In-Mold Decoration 
5.3 Beschichten aus breiigem Zustand Putzen 
5.4 Beschichten aus festem Zustand

5.4.1 Thermisches Spritzen 
5.4.2 Pulverbeschichten 
5.4.3 Elektrostatisches Pulverbeschichten 
5.4.4 Wirbelsintern 
5.5 Beschichten durch Schweißen und Löten 
5.5.1 Auftragschweißen 
5.5.2 Auftraglöten 
5.5.3 Plasmaspritzen 
5.6 Beschichten aus gasförmigem und ionisiertem Zustand 
5.6.1 PVD-Verfahren 
5.6.2 CVD-Verfahren 
5.6.3 Elektrolyt. Abscheiden 
5.6.4 Chemisches Abscheiden 
5.6.5 Anodisieren 5.6.6 Beizen 5.6.7 Brünieren 
5.7 Diffusionsschichten 
5.8 Elektropolieren 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   PrLN/Studienarbeit 2

Entwurf eines Haartrockners - 
“Material, Technologie und Produktion als 
bestimmende Parameter im Design”  



„Entwurf eines Milchschäumers - 
Material, Technologie und Produktion als bestimmende 
Parameter im Design

Ziel der gestalterischen und konstruktiven Übungen 
ist die Erkenntnis welche Parameter einen Entwurf definieren. 

Das Potential von Werkstoffen und Technologien soll in in einen 
neuen gestalterischen Kontext übertragen werden. 

Der Entwurf des Produktes dekliniert jeweils die Material- und 
Fertigungsparametern von Kunststoff, Alu-Strangpressprofil, 
Blech und einem „Material ohne Werkzeugkosten“.
         

Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   PrLN/Studienarbeit 2



Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   PrLN/Studienarbeit 2

Wecker

Was passiert, wenn ein und das dasselbe Produkt mit jeweils 
unterschiedlichen Werkstoffen und Produktionsverfahren 
hergestellt werden soll? 
Welche Konsequenzen hat das für die Form? 

Untersuchungsobjekt in dieser Studienarbeit war ein Wecker

Die Entwürfe der Studierenden sollten jeweils die Material- und 
Fertigungsparametern von Kunststoff, Blech , Alu-Strangpress-
profil  sowie einem „Material nach Wahl“ deklinieren.



„KÜCHENWAAGE - Material, Technologie und Produktion 
als bestimmende Parameter im Design" 

Was passiert, wenn ein und das dasselbe Produkt mit jeweils 
unterschiedlichen Werkstoffen und Produktionsverfahren herge-
stellt werden soll? Welche Konsequenzen hat das für die Form? 

Material- und Fertigungsparametern von Kunststoff, Alu-Strang-
pressprofil sowie einem „Material nach Wahl" deklinieren. 

Ziel der gestalterischen und konstruktiven Studienarbeiten 
ist die Erkenntnis, welche Parameter einen Entwurf definieren. 

Modul
Entwerfen & Konstruieren 2   PrLN/Studienarbeit 2



Methodik

e&k 5: Generative Verfahren/Rapid Prototyping

Kurz-Entwürfe zur Methodik
- Funktions- & Prozessanalysen
- Kreativitätstechnik-Gruppenarbeit

1 / Kurz-Entwurf „Strangpress“

- Marktanalyse / 4 Personen (2+2)
   plus M1:1 Modellbau

2 / Kurz-Entwurf „ePrototyping“

- Marktanalyse / 4 Personen (2+2)
   plus M1:1 RP-Modellbau

e&k 4: Umformen 1

Fließpressen
Strangpressen
...

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3

  Vorlesung/Seminar   PrLN/Studienarbeit

3

156 S.

168 S. 168 S.

101 S.



Methodik

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   Vorlesung/Seminar 3

0. Einführung_Methologie 1. Herleitung 
2. Philosophie 
3. Semiotik 
4. Hermeneutik 
5. Designmethodologie 
6. Anzeichenfunktionen 
7. Erfinden & Entwerfen 
8. Milieu und Zielgruppen 
9. Markt- & Umfeldforschung 
10. Produktanalyse 
11. Mood Charts 

1. Systemtechnik_Von der Einzellösung 
   zum Lösungfeld 
1. Systemthoerie 
2. Funktion als zentraler Begriff 
3. Funktionsanalyse 
4. Funktions- & Bauteilanalyse 
5. Strukturanalyse 
6. Formkonzepte 
7. Mind Mapping 
8. SWOT-Analyse 
9. Morphologischer Kasten

 
2. Kreatives Denken im Problemlösungsprozeß 
1. Kreatives Konstruieren 
2. Abstraktion 
3. Arten kreativen Denkens 
4. Produktives Denken 
5. Bewertungskriterien 
6. Assoziative Kreativität 
7. Analogien 
8. Methoden zur Ideenfindung 



Methodik

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   Vorlesung/Seminar 3

3. Kreatives Arbeiten 
1. Strukturen 
2. Intelligenz 
3. Arbeitsweisen des Gehirns 
4. Eigenschaften des Problemlösers 
5. Designmethodologie 
6. Medien zur Umsetzung kreativen Denkens 

4. Methoden und Techniken der Systemplanung 
1. Vorgehensstrategien 
2. Problemlösungsprozeß 
3. Entwicklung- & Designprozess bei Produkten 
4. Systemsynthese / Denkstrategien / Kreativitätsmethoden
 

5. Kreativitätstechniken 
5.1 Systematische Suche 
5.2 Heuristisches Suchprinzip 
5.3 Paarbildung 5.4 Gegensätze 
5.5 Schrittweise variieren 
5.6 Problem- & Prinziporient- ierung 
5.7 Vorbild NATUR 
5.8 Brainstorming 
5.9 Brainwriting (Methode 635) 
5.10 Synektik 
5.11 Ideen- Delphi 
5. Lasten-/Pflichtenheft 1. Lasten- und Pflichtenheft 
2. Termin- und Kostenplan 



e&k 4: Umformen 1

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   Vorlesung/Seminar 3

156 S.

2. UMFORMEN 
2.1 Druckumformen 
2.1.1 Walzen 
2.1.2 Freiformschmieden 
2.1.3 Gesenkschmieden/HeatForming
2.1.4 Eindrücken 
2.1.4.1 Prägen 
2.1.5 Durchdrücken 
2.1.5.1 Fließpressen 
2.1.5.2 Strangpressen 
2.2 Zugdruckumformen 
2.2.1 Durchziehen 



e&k 5: Generative Verfahren/Rapid Prototyping

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   Vorlesung/Seminar 3

1.6 Generative Verfahren 
Einführumg / e-Manufacturing / 
Rapid Manufacturing / Rapid Prototyping / 
Rapid Tooling / Kleinserienfertigung 
1.6.1 Stereolithographie (SL) 
1.6.2 Lasersintern (LS) 
1.6.3 Laminate-Verfahren 
1.6.4 FDM-Verfahren 
1.6.5 Extrusionsverfahren 
1.6.6 3 D-Printing (3D-P) 
1.6.7 Metallspritzen 
1.6.8 Vakuumgießverfahren 
Gestaltungsregeln
3D-Scanning/Digitalisierung 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   PrLN/Studienarbeit 3

Thema: Entwurf eines Grillsortimentes 
Arbeitsgruppen von 2 StudentInnen

 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   PrLN/Studienarbeit 3

Thema: Entwurf eines Grillsortimentes 
Arbeitsgruppen von 2 StudentInnen

 



Thema: Entwerfen von „Mülleimer-Systeme“ 

Entwickelt werden sollten Mülleimer  mit neuartiger Doppel-
schleusen-Funktionalität, formaler Innovation und professioneller 
Anmutung bis hin zu einem schlüssigen Sortiment. 
Kooperation mit dem Fach BWL und Sozial-& Marktforschung, 
um markt- und zielgruppenspezifische Synergien zu generieren.

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   PrLN/Studienarbeit 3



Thema: „SandwichBoxen “ 
Arbeitsgruppen von 2 StudentInnen

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   PrLN/Studienarbeit 3



Thema: „SandwichBoxen “ 
Arbeitsgruppen von 2 StudentInnen

Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   PrLN/Studienarbeit 3



Modul
Entwerfen & Konstruieren 3   PrLN/Studienarbeit 3

Thema: „Arbeitsstuhl “ 
   • flexible Polster- bzw. Materialwahl = Individualisierung 
   • ergonomisch gestaltet / nachhaltige Materialien  
   • anpassbar an unterschiedliche Arbeitshöhen und -situationen 
   • Entwicklung neuer Designfeatures
   • Entwickeln von Alleinstellungsmerkmalen 
   • modulare und neuartige Designkonzeptionen

 



e&k 6: Bedienoberflächen

e&k 8: Trennen 1

Groß-Entwürfe
- Recherche 8 - 4- 2 -Gruppen
Abgabe R: nach 4 Wo 

2er Teams

plus M1:1 Modellbau

e&k 7: Umformen 2

Blech
...

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4

  Vorlesung/Seminar   PrLN/Studienarbeit

4

113 S.

149 S.

157 S.



e&k 6: Bedienoberflächen

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   Vorlesung/Seminar 4

Tastaturen
Leiterplatte/Platine 
Kurzhubtastatur/Langhubtastatur/Silikonschaltmatten 
Folientastaturen
Metalltastaturen
Touch Screen 
LCD / TFT - Technik und Anwendung 
LCD / Plasma-Display (PDP) /ePaper
OLED / AMOLED
LED
RFID
Gestensteuerung/Augmented Reality AR  



e&k 6: Bedienoberflächen

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   Vorlesung/Seminar 4

Tastaturen
Leiterplatte/Platine 
Kurzhubtastatur/Langhubtastatur/Silikonschaltmatten 
Folientastaturen
Metalltastaturen
Touch Screen 
LCD / TFT - Technik und Anwendung 
LCD / Plasma-Display (PDP) /ePaper
OLED / AMOLED
LED
RFID
Gestensteuerung/Augmented Reality AR  



e&k 7: Umformen 2

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   Vorlesung/Seminar 4

 
2.2.1.1 Gleitziehen 
2.2.2 Tiefziehen 
2.2.3 Drücken 
2.2.4 Kragenziehen 
2.2.5 Knickbauchen 
2.2.6 Innenhochdruckformen 
2.2.7 Wölbstrukturieren 
2.3 Zugumformen 
2.3.1 Streckziehen 
2.3.2 Weiten 
2.4. Biegeumformen 
2.5 Schubumformen 



e&k 7: Umformen 2

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   Vorlesung/Seminar 4

 
2.2.1.1 Gleitziehen 
2.2.2 Tiefziehen 
2.2.3 Drücken 
2.2.4 Kragenziehen 
2.2.5 Knickbauchen 
2.2.6 Innenhochdruckformen 
2.2.7 Wölbstrukturieren 
2.3 Zugumformen 
2.3.1 Streckziehen 
2.3.2 Weiten 
2.4. Biegeumformen 
2.5 Schubumformen 



e&k 8: Trennen 1

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   Vorlesung/Seminar 4

3. 0 Trennen (Zusammenhalt vermindern) / Teil 1 
3.1 Zerteilen (DIN 8588) 
3.1.1 Scherschneiden 
3.1.2 Messerschneiden 
3.1.3 Beißschneiden 
3.1.4 Spalten 
3.1.5 Reißen 
3.1.6 Brechen 
3.2 Spanen mit geometrisch bestimmter Schneide 
3.2.1 Drehen 
3.2.2 Bohren, Senken, Reiben 
3.2.3 Fräsen 
3.2.4 Hobeln, Stoßen 

3.2.5 Räumen 
3.2.6 Sägen 
3.2.7 Feilen, Raspeln 
3.2.8 Bürstspanen 
3.2.9 Schaben, Meißeln 
3.3 Spanen mit geometrisch unbestimmter Schneide 
3.3.1 Strahlen 
3.3.2 Hohnen 
3.3.3 Schleifen 
3.3.4 Läppen 
3.3.5 Polieren 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   PrLN/Studienarbeit 4

„Styroporplatten-Schredder“ mit dem Studiengang Maschinenbau

Arbeitsgruppen von 3 Studierenden IP & 3 Studierende Maschinenbau

Fassadenisolation von Häusern:Styroporplatten sollen in Stücke von ca 1 cm� 
zerkleinert werden, die wieder zur Dämmung verwendet werden können. 
Gebrauchte Styroporplatten, die auf ihrer Ober- und Unterseite mit Putz bzw. 
Kleber verunreinigt sind. Ziel ist es, die Verschmutzung abzutrennen und 
saubere Styroporkrümel zum Recycling zur Verfügung zu stellen.

Design-Konzeption einer transportablen Zerkleinerungs- und Trennmaschine  

 

 



„FORMHOLZ_ Neue Wege in der Formholztechnologie“ 

Formholz ist ein Material, das in der Geschichte des Möbeldesigns 
eine prägende Rolle gespeilt hat und weiterhin spielt. 

Seine Bedeutung gründet sich auf die dauerhafte Flexibilität, 
enorme Zugkraft, Steifigkeit und vor allem. 

Das Produktgestaltung mit Formholz nicht nur durchdachtes
, prägnantes Design, sondern auch hohe technische Fertigkeiten 
verlangt, dem sollte in der Studienarbeit nachgegangen werden.

Entstanden sind innovative und formale teilweise neuartige 
Produkte aus Formholz.

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   PrLN/Studienarbeit 4



Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   PrLN/Studienarbeit 4

„Mechanisches Bodenreinigungssystem 
mit dem Fokus  Feuchtwischen“ 



„Entwerfen von Schmarotzer-Produkten“ 

Aufgabe war die Design-Entwicklung von Produkten, die sich der 
Philosophie des Schmarotzertums bedienen. Parasiten sind pflanzliche 
oder tierische Schmarotzer, die sich auf Kosten eines anderen Lebewesens 
ernähren, in oder an dem sie sich zeitweilig oder ständig aufhalten. 

Der Gegensatz hierzu ist die Symbiose: das Zusammenleben 
artverschiedener, aneinander angepaßter Lebewesen zu gegenseitigem Nutzen.

Ziel war die Entwicklung von innovativen Designkonzepten. Verknüpft mit 
dem Fach Fertigungsmanagement sollten Prototypen für ein vermarktungs-
fähiges Sortiment konzipiert werden. 

Modul
Entwerfen & Konstruieren 4   PrLN/Studienarbeit 4



e&k 9: Trennen 2

Leichtbau 1 & 2 / ecoDesign (Selbststudium)

Entwurf

PATENPRODUKT & Demontage

Recherche 8 - 4- 2 mit 
Focus „Leichtbau“ oder „ecoDesign“

Bsp: „Wasserkocher“

plus M1:1 Modellbau / Weissmodelle

e&k 10: Fügen

Blech
...

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6

  Vorlesung/Seminar   PrLN/Studienarbeit

6

139 S.

226 S.

166 S. 169 S.68 S.



e&k 9: Trennen 2

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6

3. 0 Trennen (Zusammenhalt vermindern) / Teil 2 

3.3 Schneiden 
3.3.1 Scherschneiden 3.3.2 Nippelschneiden 3.3.3 Stanzen 
3.3.4 Strahlschneiden 
3.4.5 Thermoschneiden 

3.4 Abtragen 
3.4.1 Funkenerosives Abtragen (EDM) 
3.4.2 Laserabtragen und -strukturieren 
3.4.3 Chemisches Abtragen (Ätzen) 
3.4.4 Beizen 
3.4.5 Elektrochemisches Abtragen (ECM) 
3.4.6 Trennen mit Hochdruckwasserstrahlen 



e&k 9: Trennen 2
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3. 0 Trennen (Zusammenhalt vermindern) / Teil 2 
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3.4 Abtragen 
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3.4.5 Elektrochemisches Abtragen (ECM) 
3.4.6 Trennen mit Hochdruckwasserstrahlen 



e&k 9: Trennen 2

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6

3. 0 Trennen (Zusammenhalt vermindern) / Teil 2 

3.3 Schneiden 
3.3.1 Scherschneiden 3.3.2 Nippelschneiden 3.3.3 Stanzen 
3.3.4 Strahlschneiden 
3.4.5 Thermoschneiden 

3.4 Abtragen 
3.4.1 Funkenerosives Abtragen (EDM) 
3.4.2 Laserabtragen und -strukturieren 
3.4.3 Chemisches Abtragen (Ätzen) 
3.4.4 Beizen 
3.4.5 Elektrochemisches Abtragen (ECM) 
3.4.6 Trennen mit Hochdruckwasserstrahlen 



e&k 10: Fügen/Verbinden

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6

4.0 Einleitung 
4.1 An-/Einpress- und Schnappverbindungen 
4.1.1 Pressverbindungen 
4.1.2 Schnappverbindungen 
4.1.3 Nieten 
4.1.4 Schrauben 
4.2 Fügen durch Einbetten und Ausgießen 
4.3 Fügen durch Umformen 
4.4 Kleben 
4.4.1 Verbindungsarten 
4.4.2 Einteilung nach Verfestigung 
4.4.3 Lösemittel 
4.4.4 Grundlage der Klebstoffe 
4.4.5 Adhäsion / Kohäsion 
4.4.6 Vorteile 
4.4.7 Dauerhaltbarkeit 



e&k 10: Fügen/Verbinden

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6

4.4.8 Klebstoffarten 
4.4.8.1 Anaerobe Klebstoffe 
4.4.8.2 Cyanacrylat Klebstoffe (Sekundenkleber) 
4.4.8.3 Photoinitiiert (PI) härtende Klebstoffe 
4.4.8.4 Silikonklebstoffe 
4.4.8.5 Epoxydharz Klebstoffe (1-Komponente) 
4.4.8.6 Epoxydharz Klebstoffe (2-Komponenten) 
4.4.8.7 Polyurethan Klebstoffe 2-Komponeneten 
4.4.8.8 Polyurethan Klebstoffe 1-Komponeneten 
4.4.8.9 Kontaktklebstoffe (lösungsmittelhaltig) 
4.4.8.10 Kontaktklebstoffe (lösungsmittelfrei) 
4.4.8.11 Plastisole 
4.4.8.12 Schmelzklebstoffe (Hotmelts) 
4.4.8.13 Haftkleber

 
4.4.9 Klebstoffe in der Serienproduktion 
4.4.10 Recycling 
4.4.11 Beansspruchungsarten 
4.4.12 Klebegerechte Konstruktion 
4.5 Schweißen 
4.5.2 Widerstandspunktschweißen 
4.5.3 Lichtbogenhandschweißen 
4.5.4 Schutzgasschweißen 
4.5.5 Gasschmelzschweißen 
4.5.6 Warmgasschweißen 
4.5.7 Laserschweißen 
4.5.8 Reibschweißen 
4.5.9 Ultraschallschweißen 
4.5.10 Heizelementeschweißen / Gestaltungsregeln 
4.6 Löten 
4.6.1 Lötverfahren / Gestaltungsregeln 
4.7 Nähen, Stricken, Weben 



Leichtbau 1 & 2 / ecoDesign

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6



ecoDesign

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6



ecoDesign

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6



Leichtbau 1 & 2 

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   Vorlesung/Seminar 6



Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   PrLN/Studienarbeit 6

„EcoDesign:Transformation eines Produktes “ 

EcoDesign ist die Kunst mit weniger mehr zu machen. 
Weniger Materialien und weniger Energien einzusetzen 
und mehr Nutzen zu generieren. Dazu gehören: intelligente 
Vorgehensweisen und methodisches Wissen.

Die Studenten haben ein am Markt existierendes Produkt 
ausgewählt und entwickelten es nach Ecodesign-
Gesichtspunkten zu einem EcoProdukt. 



„Ordnungssysteme“_ Design-Entwicklung von Produkten 
Arbeitsgruppen von 2 Studierenden

Es  sollen neue Produkte zum Thema „Ordnungssysteme“ für die 
Bereiche a. Garten & Garage, b. Büro & Office und c. Keller & Speicher 
entwickelt werden.

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   PrLN/Studienarbeit 6



Gut und Schlecht im Design_ Neue Wege im EcoDesign
Arbeitsgruppen von 2 Studierenden

Jede Gruppe kauft sich als „Patenprodukt“ einen beliebigen 
Wasserkocher, baut ihn auseinander und dokumentiert den 
Aufbau des Geräts. Entwickeln Sie das Produkt zu einem 
Ecoprodukt weiter.

 
     

Modul
Entwerfen & Konstruieren 6   PrLN/Studienarbeit 6



e&k 11: Glas

e&k 13: Produktions- und Fertigungsmanagement

Entwurf
Recherche 4- 2 -Gruppen
Abgabe R: nach 2 Wo 

Entwurf A: bis Mitte November
Abgabe: plus M1:1 Modellbau

Entwurf B: 
Reduktion des Semesters auf 5 Entwürfe:
danach TEAMarbeit
- Design
- Konstruktion
- Produktmanager (ZG, Baukasten,...)
- Vermarktung (evtl. Langhanki)

Abgabe: 24.12.

e&k 12: Keramik

Modul
Entwerfen & Konstruieren 7

  Vorlesung/Seminar   PrLN/Studienarbeit

7

108 S.

78 S.

77 S.



e&k 11: Glas

Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   Vorlesung/Seminar 7



e&k 12: Keramik

Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   Vorlesung/Seminar 7



e&k 13: Produktions- und Fertigungsmanagement

Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   Vorlesung/Seminar 7

Wertschöpfungsprozess 
Produktionsmanagement 
Fertigungsmanagement 
Geschichte
Gesetz der Massenproduktion
Typisierung, Standardisierung,Rationalisierung ,Logistik 
8 Prinzipien der Massenfertigung
modulare Produktbaukasten 
vertikale & horizontale  Produktmatrix
Fertigungsarten / Produktionstypisierung 
Just in Sequence (JIS) 
Just-in-time-Produktion (JIT)
Produktions- und Produktflexibilität
Toyota-Produktionssystem (TPS)   



Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   PrLN/Studienarbeit 7

„CoffeeEvolution“ 
Entwicklung einer kombinierten Kaffee- und Padmaschine



Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   PrLN/Studienarbeit 7

„CoffeeEvolution“ 
Entwicklung einer kombinierten Kaffee- und Padmaschine



7

„OUTDOORMÖBEL_Neue Wege im Leichtbau und ecoDesign"

Thema der Studienarbeit war die Auseinandersetzung 
mit der Designentwicklung von neuen Produktkonzepten 
für Outdoormöbel. Welche Möglichkeiten bieten Leichtbau 
und ecoDesign als Inspirationsquelle. 

Entstanden sind innovative und formale neuartige Produkte 
für den Outdoorbereich. 

Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   PrLN/Studienarbeit 7



Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   PrLN/Studienarbeit 7

„Fahrrad (Fokus Rahmen) in der Leichtbau-Flechttechnik mit Carbonfasern“ 

In Zusammenarbeit mit der Technische Universität München, Lehrstuhl für 
Carbon Composites & der Uni Stuttgart, Institut für Flugzeugbau

Designentwicklung eines Fahrradrahmens mit neuen Leichtbau-Features. 
Grundlage der Entwürfe ist die neuartige und hochinnovative Preform-
technologie, einem Herstellverfahren für Faserverbundbauteile.  

Im Vordergrund stand die Erforschung und praxisbezogene Erfahrung im 
Umgang mit neuen Materialien, Konstruktions- und Herstellungs-
verfahren und ihren engen Bezügen zur industriellen Formgebung. 



Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   PrLN/Studienarbeit 7

„Fahrrad (Fokus Rahmen) in der Leichtbau-Flechttechnik mit Carbonfasern“ 



„AUßENLEUCHTE - gestaltet mit den Materialien Glas & Stahlblech“

In Arbeitsgruppen von je 4 Studierenden mit unterschiedlichen Aufgaben
- Produktmanager/in
- zwei Designer/innen und
- F&E- bzw. Produktionsverantwortlichen  

Designentwicklung von neuen Produktkonzepten für Außenleuchten.
Im Mittelpunkt stehen die Materialien Blech und Glas sowie 
die LED-Technologie / Arbeiten im Entwicklungsteam

A. Recherche (alle Teammitglieder):
  • Markt, Umfeld, Material, LED-Technologie, Fertigungsmöglichkeiten, 
     Innovationspotentiale
  • Recherche nach der integrierte Design_Innovations_Methode
  • Recherche mit Focus auf dem Script „Glas“ (siehe ip-server)
  • Briefing / Lastenheft 

B. Produktentwicklung (aufgeteilt nach den drei Aufgabenbereichen):
    1. Projektorganisation 
    2. Vermarktungskonzept (Zielgruppe, Integration von Produktions- und 
        Marktstrategien, Vertriebswege, Design Packaging & Point-of-sale)
    3. Produktsortiment / Baukastenstrategie
    4. Designentwurf 
    5. Produktionsorganisation (Produktionskosten / Einholen von Angeboten / 
        Make or Buy?/ Zielkosten, optimale Herstellungsverfahren

Modul
Entwerfen & Konstruieren 7   PrLN/Studienarbeit 7



Modul
Werkstoffe 1



Modul
Werkstoffe 1   Vorlesung/Seminar 2



Modul
Werkstoffe 1   Vorlesung/Seminar 2



Modul
Werkstoffe 1   Vorlesung/Seminar 2



Modul
Werkstoffe 1   Vorlesung/Seminar 2
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